Drahtsiebe Harfe-W

Gewicht
Maschenweite mm @ Drahtstarke mm % Siebflache kg/m?
2 11 374 45
1 25 12 374 52
3 15 42 55
Siebharfen aus horizontal
. R 35 2 39,9 6,6
gewellten Runddrahten mit
eingewebten Querdrahten. 4 18 39,1 74
Zeichnen sich durch 45 18 44 69
-sehr gutes Freihalten der
5 18 50,4 55
Maschen
-genaue Trennscharfe der 5 2 38 84
Kérnungen 55 2 505 63
aus
6 2 45,1 86
Lieferformen: U 22 449 94
Langsspanner 8 2 573 59
uerspanner
Q ‘IO 9 25 54 78
Plansiebe
Gewebe 10 25 587 6,5
11 25 58,4 7.1
Einsatz: 12 25 588 7
Baustoffindustrie
1 2, \ !
Bergbau 3 5 609 6.6
Chemische Industrie 14 4 60,6 74
Lebensmittelindustrie 15 35 584 94
Recycling
16 35 59 92
Werkstoff: 7 3 60,5 84
Federstahldraht nach DIN 17223 18 35 805 84
und Edelstahldrahte
20 35 619 84
andere Abmessungen auf 2 J e e
Anfrage 2% 35 65 8
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Siebharfen aus horizontal
gewellten Runddrahten mit
Querverbindungen aus PU-
Streifen.

Zeichnen sich durch

-sehr gutes Freihalten der
Maschen

-genaue Trennschérfe der
Kérnungen

-hohere Standzeit

aus

Lieferformen:
Langsspanner
Querspanner
Plansiebe
Gewebe

Einsatz:
Baustoffindustrie
Bergbau

Chemische Industrie
Lebensmittelindustrie
Recycling

Werkstoff:

Federstahldraht nach DIN 17223

und Edelstahldrahte

andere Abmessungen auf
Anfrage

[P N A S L L)

Harfe-W-PU

Gewicht
Maschenweite mm @ Drahtstérke mm % Siebflache kg/m?
2 1,1 374 45
25 1,2 374 52
3 1,5 42 55
3,5 2 39,9 6,6
4 18 39,1 74
45 18 444 69
5 18 50,4 55
5 2 38 84
55 2 50,5 6,3
6 2 45,1 8,6
7 2,2 449 94
8 2 57,3 59
9 2,5 54 78
10 25 58,7 6,5
1 25 58,4 71
12 25 58,8 7
13 2,5 60,9 6,6
14 4 60,6 74
15 35 58,4 9.4
16 35 59 92
17 3 60,5 84
18 3,5 60,5 84
20 35 619 84
22 3 64 8,6
25 35 65 8
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